Instrukcja obrobki podigczen przewodu
INGRADO o statej mocy grzewczej SPC

Faza 1

Po wyborze rodzaju kabla, dokonanego na podstawie
wymagan mocy 1 temperatur, nalezy okresli¢ (jesli
to konieczne sciagajac ekran metalowy) punkt kon-
taktu grzatki (odlegtos$¢ miedzy kolejnymi kontak-
tami moze wynosi¢ 0,5m lub 1,0m); nalezy przeciad
kabel okoto 80mm od punktu kontaktu.

Faza 2

Obcigé¢ ekran metalowy na diugosci ok. 30mm. Ta
faza powinna zostaé¢ przeprowadzona po dokladnym
sprawdzeniu miejsca kontaktu, przy odciagnietym
ekranie (patrz poprzednia faza)

Faza 3

Zdjac¢ izolacje na ok. 20mm wzdluz, za pomoca
koncoéwek nozyczek, ktdre nalezy wsunaé¢ przy konhcu
kabla. Odcia¢ fragment zdjetej izolacji, upewniajac
sie, ze odlegtos$¢ miedzy ekranem i koncem izolacji
wynosi co najmniej 10mm. Zbyt diugie nitki zbroje-
nia metalowego powinny zostaé¢ odciete.

Faza 4

Odciac¢ fragment odkrytego przewodu oporowego,
nawinietego na przewody zasilajace.

Przewdd powinien zostac¢ odciety na wysokosci
krawedzi odcietej izolacji.

Faza 5

Uwazajac, zeby nie naruszyé¢ izolacji, oddzielié dwa
kable zasilajace na diugosci ok. 10mm, oddalajac je
od| siebie

Faza 6
Skrécic¢ jeden z dwéch kabli zasilajacych o ok.
10mm, tak aby niemozliwym by1 styk pod napieciem.

Faza 7

Natozy¢ koinierz termokurczliwy na zakonczenie
kabla,upewniajac sie, ze zostato zakryte
przynajmniej 10mm metalowego ekranu

Faza 8

Za pomoca przemystowe] nagrzewarki lub plomienia
Bunsen, doprowadzié¢ do zamkniecia koinierza
termokurczliwego, zwracajac uwage, aby nie spalicé
izolacji. Nalezy ogrzewac¢ koilnierz umieszczajac
nagrzewarke ok. 150mm od kabla, a nastepnie, pow-
oli zmniejszac¢ odlegtos¢, az do momentu, w ktdrym
kotnierz zacznie sie kurczyé.

Faza 9

Nastepnie nalezy przygotowaé drugie zakonczenie.
Upewni¢ sie, ze odlegtos$¢ miedzy koncodwka do
odciecia a punktem kontaktu wynosi nie mniej niz
100mm. Odkry¢ koncoéwke wediug wskazdwek podanych w
fazach 2-3-4-5, zmieniajac jedynie diugos$¢ kabli
wychodzacych (co najmniej 60mm) .

Faza 10

Natozyé¢ koinierz termokurczliwy blokujacy ($r.9,0mm)
dtugosci 40-50mm, umieszczajac go przynajmniej 10-15mm
za ekranem metalowym. Postepowac¢ jak w fazie 8, zamknac
koinierz az do catkowitego skurczenia (powinien Scisle
przylega¢ do elementédw izolacii). Odkryé koncodwki prze-—
wodoéw zasilajacych, aby umozliwié¢ podiaczenie do insta-
lacji zasilajace]j. Radzimy zalozenie kostki lub zlaczek.
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Faza 11

Uziemienie. Uziemienie moze zosta¢ wykonane poprzez
przylutowanie przewodu zdbéito-zielonego do dowolnego
miejsca ekranu metalowego. Nastepnie nalezy nakryé

miejsce lutowania koilnierzem termokurczliwym o di.

ok. 20mm, w celu ochrony styku.

Faza 12

Uziemienie z kablem zasilajacym. Pozstepowac¢ jak

w fazach 1-2-3-4-5-6. Odsioni¢ koncodwki przewoddw
zasilajgacych na ok. 4mm. Upewni¢ sie, ze ochronny
ekran metalowy Jjest ok. 10mm od krawedzi zdjetej
izolacji (usuna¢ ewentualne metalowe nitki zbrojenia) .

Faza 13

Postepujac w sposdéb opisany w fazie 12, przygotowad
kabel zasilajacy, zdejmujac izolacje na ok. 45-50mm.
Zostawié¢ cata diugos$é przewodu zbdito-zielonego,
podczas gdy dwa przewody zasilajace (brazowy i
niebieski) powinny by¢ rozszczepione (patrz fot.
obok), aby utatwic¢ podtaczenie ich do grzaltki.

Faza 14

Natozy¢é dwa kolnierze termokurczliwe o $r. 4,8mm,
dig. 10mm na koncoédwki odpowiednich przewoddéw; nas-
tepnie zlutowaé¢ przewody jak na fot. Alternatywnie
do lutowania, mozna uzy¢ specjalnych zlaczek prei-
zolowanych (uwaga przy doborze na maksymalna prace
izolacji ziaczek). Przylutowac¢ przewdd zdito-zielony
bezposrednio do ekranu metalowego

Faza 15

Umiesdci¢ kolnierz termokurczliwy di. 10mm cen-
tralnie nad miejscem lutowania, 1 przeprowadzic
jego zamkniecie jak jest to opisane w fazie 8. w
Przygotowac¢ kolnierz termokurczliwy o dig. 70mm i
$r. 9.0mm i natozy¢ go na jeden z kabli, tak aby
hermetycznie zamkna¢ strefe podiaczen.

Faza 16

Zamknaé¢ koinierz termokurczliwy Jak jest to opisane
w fazie 8, umieszczajac srodek nad strefa polaczen
(kotnierz powinien przykrywaé¢ przynajmniej na 10mm
izolacje zewnetrzna kabla zasilajacego i ekranu
metalowego na grzaice) .

Gotowy kabel

Mocowanie podczas fazy montazu, moze zostad¢ wykonane
za pomoca tasmy klejacej aluminiowe], tasmy z widkna
szklanego, zaczepdw metalowych itd. Przed zastosow-
aniem danego materiatu, nalezy upewnic¢ sie, ze tem-
peratura pracy nie bedzie wyzsza niz maksymalne
parametry dopuszczalne przez producentdéw tasm czy
zaczepdw mocujacych (przestudiowad¢ charakterystyke
materiatow) .

UWAGA: wszystkie fazy opisane powyzej mozna zastosowac¢ takze do kabli grze-
wczych nie posiadajacych ekranu metalowego; fazy przygotowawcze przewidziane
pod podiaczenie uziemienia zostaja w tym przypadku oczywiscie ominiete.
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