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ZAMEK SERTA 7000
FASTENERS SERIES 7000

INSTRUKCJA MONTAZU

Zamek wykonany z materialow kompozytowych, w zestawie z wewnetrzng raczka bezpieczenstwa
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ASSEMBLING INSTRUCTION

Fasteners in composite material, complete of internal safety device

UNI EN 179: 2002
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sl "H" WYSOKOSC PODKLADKI DLA "B" SZEROKOSCI
PLATA PONAD OSCIEZNICE
“H* HEIGHT THICKNESS FOR “B* DOORSTOP

HO = B 27/ 42
H1S =B 42/57
H30 == B 57/72
H&4 ==> B 72/ 87
He0 => B 87/ 102
H7 = B 102 /17
H9 ==> B 17/ 132
H105 = B 132 / %7
H120 == B 147 / 162
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Montaz zamka serii 7000
Fig.1-2-3-4

Fasteners Series 7000 Assembly
Drawings 1-2-3-4

1 - wykonaé na placie drzwiowym i oscieznicy otwory w
rmiejscach jak na fig.1

2 - fig.3 wybrac podkiadke z wilasciwg "H", przy H=0 (15)
zarzadac instrukcji dodatkowej

3 - fig.3 ustawic podktadke (1) i przykrecic 3 srubami z
podktadkami (2)

4 - fig.3 zamontowac nakladke (3),przykrecajac ja 2 sru-
bami z podktadkami elastycznymi (4)

5 - fig.2 ucigc rurke (5) o 2mm krétsza od plata "S"

a dlugoéé bolca (6) dokladnie jak "S*

6 - fig.2 wlozy¢ rurke (5) do otworu o srednicy 21mm

7 - fig.4 przy grubosci ptata 90mm i wiekszych przewi-
dziano bolec z uszczelnieniem.

Ustawic dokladnie wartosé "22". Bolec z oznaczo-
nym koficem "22" musi by¢é umieszczony we
wiasciwym miejscu czesci wewnetrznej zamka.

8 - fig.2 zatozy¢ zamek zewnetrzny (8) w odpowiednie
otwory na placie

9 - fig.2 wlozy¢ bolec (6) w rurke (5) tak jak w pkt. 7
10 - fig.2 wiozy¢ czesd wewnetrzng zamka (7) w odpo-
wiednie otwory na ptacie

11 - fig.2 wiozy¢ 4 Sruby (9) z podktadkami w odpowiednie
otwory i dokreci¢ uwazajac, Zeby nie wgniesé platail!

Uwagal

W razie defektéw w dziataniu czesci wewnetrzej
zamka:

- sprawdzi¢ czy bolec (6) zostal whoZzony | przyciety wia
sciwie (jak w pkt. 5)

- sprawdzi¢ czy uszczelnienie jest we wiasciwym miej-
scu (jak w pkt. 7)

- regulowac prawidlowe dziatanie kompletu zamka od-
krecajac/dokrecajac sruby

- sprawdzic czy rurka (5) jest we wiasciwej diugosci |
nie wystaje ponad ptat (jak w pkt. 5)

12 - fig.2 - whozyc¢ 4 zaslepki (10) w odpowiednie miejsca
wewnetrznej czesci zamka
13 - fig.3 - regulowad pozycje zaczepu srubami (11) i (4)

Uwaga! :

prawidlowe dziatanie wewnetrznej raczki bezpieczerstwa
musi byé zawsze sprawdzane w obecnosci osoby na zew-
natrz chiodni

14 - fig.3 wlozy¢ 2 zaslepki (12) w odpowiednie miejsca,
zamontowac obudowe (13), za pomoca érub (14)

Przeglady okresowe!

Co 12 miesigce nalezy sprawdzic:

a) czy czesc zewnetrzna | wewnetrzna zamka dzialajg
prawidlowo

b) czy dziatanie diwigni i przycisku jest ptynne

c) ewentualnie nasmarowaé mechanizmy tluszczem wa-
zelinowym (16)

1 - fig.1 set the fasteners and frame fixing points as per
dimension.

2 - fig.3 choose the correct “"H” thickness, in according
with the enclosed table; if H=0 (15), require specific
instructions.

3 - fig.3 set the shim (1), fix it on the frame using 3
screws and rings (2). (best application screws @ 6mm —
not included).

4 — fig.3 set the respective strike (3), tighten it using the
2 screws and the elastic rings (4).

5 - fig.2 cut the tube (5) 2 mm less than the
dimension “S”, cut the internal bar (6) same
dimension “S".

6 — fig.2 insert the tube (5) into @ 21 mm hole;

7 — fig.4 for door thickness less or equal 80mm, internal
bar with gasket is predicted.

The dimension “22" must be respected. The bar end
indicated with dimension “22", must be insert into
the internal device's housing (7).

8 - fig.2 place the external handle (8) into the proper
door housings.

9 - fig.2 insert the cutting bar (6), (as per point 5), into
the tube (5). Verify the correct bar application as per
point 7.

10 - fig.2 place the internal safety device (7) in to the
proper housings.

11 - fig.2 insert the 4 screws with rings (9) into their
housings and tighten them. Taking care to avoid the
panel compression !!

Attention!

In case of wrong functioning:

Too much gap or wrong internal safety device
working

Please verify carefully the following:

- the bar (6) must be correctly inserted and cut as
previously mentioned on point 5;

- the gasket position as per point 7;

- check the handle fixing by releasing and tightening the
respecting 4 screws;

- check the correct cut of the tube (5) not exceeding the
door panel (as per point 5).

12 - fig.2 insert the 5 taps (10) into the respecting safety
inside device's housings;

13 - fig.3 adjust the strike position working on the
screws (11) e (4);

Caution!
check the correct functioning of the inside safety device
always together with a person outside of the coldroom.

14 — fig.3 insert the 2 taps (12) into their housings, fix

the cover (13) using its screw (14).
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Every 12 hs check the following:

a) verify that fastener single components inside and
outside the door are correctly working;

b) verify the fluent grips function,;

c) if required, lubricate the mechanism by means of
vaseline grease (16).
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